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AVISO! 
INSTRUÇÕES DE SEGURANÇA IMPORTANTES 

 

 

 
 
Não altere a originalidade do produto. Qualquer 
manutenção deverá ser realizada somente pelo 
fabricante. 
 
 

 

 
 
Siga todas as instruções contidas neste manual 
estritamente. Qualquer instrução que não 
respeitada poderá ocasionar uma situação 
potencialmente perigosa. 

 
 

 

 
 
Siga todas as normas e leis federais, estaduais e 
locais que regem a instalação em áreas classificadas 
como potencialmente explosivas. 

 
 

 

 
 
Consulte a documentação apropriada para 
quaisquer outros equipamentos relacionados, para 
maiores informações de instalação e segurança. 
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1 Introdução 
 

A xptec agradece a sua preferência por adquirir o Sensor de Vazamento de 

Líquidos XLS. Para obter o máximo rendimento do equipamento solicitamos 

uma atenção especial a este manual. Estão incluídos nos tópicos a seguir: 

descrição, funcionamento e operação, recomendações de uso, limpeza e 

informações de suporte técnico. 

 

Informações técnicas e de segurança para a instalação e manutenção estão 

disponíveis no manual de instalação e manutenção. Garanta que seja de 

conhecimento de todas as pessoas envolvidas nas atividades de instalação 

e manutenção deste produto. 

 

O certificado de conformidade do produto é apresentado no anexo. 

 

Este manual tem o propósito de informação e está sujeito a mudanças sem 

prévio aviso. 

 

 

2 Apresentação 
 

O Sensor XLS é um dispositivo microprocessado, de tecnologia avançada, 

que utiliza a tecnologia de efeito Hall para detecção de campos magnéticos, 

permitindo monitorar em tempo real a posição de uma boia magnética.  

 

Destina-se à detecção de vazamentos de líquidos, tanto água como em 

combustíveis, em sumps (caixas de contenção) de bombas, filtros de 

combustível, sumps e interstícios de tanques e outros locais de interesse. 

 

Quando em funcionamento conjunto com um sistema de monitoramento 

ambiental, permite a detecção e alarme da presença de líquidos com 

precisão e confiabilidade.  
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Existem dois tipos de sensores, conforme Figura 1: 

• Para interstício de tanques, que possui uma base de menor 

diâmetro e cabo de ligação mais comprido; 

• Para sumps de bombas ou tanques, e filtros. Neste, a base possui 

maior diâmetro, permitindo assentar na base do sump. 

 
Figura 1 - Modelos de Sensor de Vazamento de Líquidos XLS 

 

3 Operação 
 

O Sensor XLS é responsável por fazer uma verificação contínua da situação 

da sua boia e enviar esta informação ao concentrador sempre que for 

solicitado, através da comunicação via Loop de Corrente. Se a boia se 

encontra na posição normal de operação, significa que o local onde o sensor 

está instalado está livre de líquidos. Se a boia estiver levantada (situação de 

alarme), significa que existe um vazamento de líquido no local. 
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Um alarme é gerado pelo concentrador quando existe um evento no 

monitoramento ambiental. Abaixo estão descritos os estados possíveis do 

Sensor XLS e os alarmes apresentados pelo concentrador: 

 

• Situação normal – comunicação com o XLS ocorrendo 

normalmente e boia na posição normal, indicando que não foi 

detectado nenhum vazamento. Nenhuma ação necessita ser 

tomada; 

• Sem comunicação – indica que a comunicação entre o 

concentrador e o XLS foi interrompida. Neste caso, o estado do XLS 

é desconhecido. O concentrador gera um alarme, emitindo sinais 

sonoros e visuais. É necessário verificar a rede Loop de 

comunicação entre o concentrador e o sensor. Também é indicado 

que seja feita uma vistoria no local onde o sensor está instalado. 

Chame pessoal especializado para este procedimento; 

• Vazamento detectado – indica que o local onde o sensor está 

instalado possui líquido. O concentrador gera um alarme, emitindo 

sinais sonoros e visuais. Neste caso, primeiramente, deve-se 

informar ao sistema que o alarme foi percebido pelos operadores, 

fazendo a aceitação do alarme, que indica que os operadores estão 

cientes que o alarme ocorreu. Fazendo a aceitação, o concentrador 

irá parar de emitir sinais sonoros. Imediatamente, em seguida, 

devem ser feitos os procedimentos para drenagem e limpeza do 

local onde o sensor está instalado, limpeza do XLS e testes de 

funcionamento. 

 

 

4 Recomendações de Uso 
 

Este tópico apresenta algumas informações relacionadas ao uso do XLS, 

abordando o uso seguro e instruções de limpeza e testes de funcionamento 

do mesmo, objetivando a conservação funcional. 
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A instalação deste produto, como também as inspeções e manutenções das 

instalações elétricas, devem ser feitas de acordo com o manual de 

instalação e de acordo com as normas nacionais e internacionais que se 

referem à instalação em postos de combustíveis e/ou zonas 

potencialmente explosivas. 

 

 

ATENÇÃO 

 

 
ATENTE PARA AS INSTRUÇÕES A SEGUIR. A OPERAÇÃO 
DESTE EQUIPAMENTO OCORRE EM ÁREA CLASSIFICADA 
E OS CUIDADOS EM SEU USO SÃO DE EXTREMA 
IMPORTÂNCIA, SOB RSICO DE COMPROMETIMENTO DA 
SEGURANÇA E POSSIBILIDADE DE EXPLOSÕES. 
 

 

As seguintes instruções de uso são recomendadas para o XLS: 

• Não desmontar, modificar ou tentar consertar o dispositivo. 
Quaisquer alterações ou modificações do dispositivo poderão 
anular a garantia do fabricante e comprometer a segurança. A 
manutenção deve ser realizada por profissionais da XPtec 
Equipamentos Eletrônicos Ltda. 

• Não aplicar revestimentos, tintas ou adesivos sobre o produto; 

• Não desconectar o dispositivo da rede de comunicação. Somente 
profissionais devidamente qualificados podem realizar a remoção 
do dispositivo; 

• Não utilizar o dispositivo fora do intervalo de temperatura exigido 
de -20° a 60° Celsius; 

• Não sujeitar o dispositivo a impactos, pois pode ser danificado, 
parar de funcionar ou comprometer a segurança; 

• Não puxar, dobrar ou torcer excessivamente o cabo; 

• O Sensor XLS não deve permanecer submerso em combustível ou 
água, ao primeiro alarme deverá ser drenado o líquido, verificada a 
condição do sensor e realizado teste de funcionamento. 

 

 



8 
 

5 Testes de Funcionamento e Limpeza 
 

Testes de funcionamento podem ser realizados simplesmente 

mergulhando o sensor em um recipiente com água. Uma coluna de água de 

até 4 cm de coluna de água deve ser suficiente para gerar o alarme pelo 

concentrador. 

As seguintes instruções de limpeza para o Sensor XLS são recomendadas: 

• Desrosquear a tampa inferior do invólucro do dispositivo e retirar a 
boia de dentro do mesmo. Realizar a limpeza do interior e exterior 
do invólucro, bem como da boia, conforme as próximas instruções. 
Atentar para a posição da boia, o imã do interior da boia deve estar 
apontado para cima; 

• Para a limpeza utilize um pano levemente úmido e sabão ou 
detergente neutro; 

• Não usar materiais como querosene, solventes, álcool ou 
combustíveis; 

• É recomendável a realização da limpeza e testes de funcionamento 
a cada 6 meses. 

 

ATENÇÃO 

 

 
SOMENTE OS RESPONSÁVEIS TÉCNICOS ESTÃO 
HABILITADOS A REALIZAR A LIMPEZA DESTE 
DISPOSITIVO. NÃO USE PANO SECO SOB RISCO DE 
ACÚMULO DE CARGAS ELETROSTÁTICAS. 
 

 

 

6 Especificações 
 

• Limite mínimo de detecção no interior do invólucro: 4 cm; 
• Alimentação: através da rede “Loop de corrente”; 
• Corrente nominal: 45 a 50 mA; 
• Marcação:  
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▪ Ex ma IIB T4 Ga; 
▪ Ex ia IIB T4 Ga;  

• Temperatura ambiente de operação: -20 °C a +60 °C; 
• Dimensões:  

▪ Modelo para interstício de tanque:  
42 mm de diâmetro x 100 mm de altura; 

▪ Modelo para sumps de bombas, tanques e filtros:  
80 mm de diâmetro x 100 mm de altura; 

• Material: Nylon 6.0; 
• Peso:  

▪ Modelo para interstício de tanque: aprox. 350 g. 
▪ Modelo para sumps de bombas, tanques e filtros: aprox. 470 g. 

 
 

7 Classificação das Áreas 
 

Para o uso seguro é importante conhecer quais áreas são consideradas 

classificadas e qual seu nível de risco. 

 

ATENÇÃO 

 

 
O XLS PODE SER USADO EM ÁREAS CLASSIFICADAS 
COMO ZONAS DE RISCO 0, 1 E 2.  

 

A classificação das áreas está definida pela norma ABNT NBR 14639 – 

Armazenamento e Líquidos Inflamáveis e Combustíveis – Posto revendedor 

veicular (serviços) e ponto de abastecimento – Instalações elétricas. 

 

A classificação da área é baseada na frequência e duração da ocorrência de 

uma atmosfera explosiva, possuindo três níveis de riscos: 
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• ZONA DE RISCO 0 – Local onde uma atmosfera explosiva na forma 

de gás, vapor ou névoa está presente, frequentemente, 

continuamente ou por longos períodos. 

• ZONA RE RISCO 1 – Local onde uma atmosfera explosiva na forma 

de gás, vapor ou névoa poderá ocorrer, ocasionalmente em 

operação normal. 

• ZONA DE RISCO 2 – Local onde é improvável de ocorrer (em 

condições normais) uma atmosfera explosiva na forma de gás, 

vapor ou névoa e se ocorrer será por um curto período. 

 

 

8 Garantia 
 

A XPtec Equipamentos Eletrônicos Ltda. garante este produto contra 

defeitos de fabricação por um período de 12 meses a contar da data de 

emissão da nota fiscal. Durante o período de garantia, o produto cujo 

defeito de fabricação for contestado pelo usuário e pela xptec, será 

reparado ou substituído sem custos. Essa garantia não se aplica ao produto 

danificado por acidente, uso indevido, fixação indevida, quedas, distúrbios 

da rede elétrica, incêndio, exposição a altas temperaturas ou qualquer 

outra que caracterize o uso indevido, ainda que involuntário. Fica também 

excluído desta garantia todo e qualquer dano provocado por resultado de 

serviço ou modificação por outro que não a XPtec Equipamentos 

Eletrônicos Ltda. ou seus representantes legais. 

 

 

9 Suporte Técnico e Manutenção 
 

O XLS possui componentes infalíveis, que não podem ser substituídos em 

campo ou em qualquer outro laboratório. Desta forma, a manutenção da 

mesma é restrita à XPtec Equipamentos Eletrônicos. 
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O XLS só deve ser substituído por pessoal autorizado, treinado, qualificado 

e habilitado para trabalho em áreas potencialmente explosivas. As sondas 

que necessitarem de reparo, devem ser enviadas à xptec para que sejam 

tomadas as devidas providências. 

 

Para mais informações técnicas e de segurança consulte o manual de 

instalações do produto. 
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Anexo A – Certificado INMETRO 
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Fabricado por: 

XPTEC EQUIPAMENTOS ELETRÔNICOS LTDA. 

Rua José Fraron, 888 - Fraron 

Pato Branco - PR - CEP: 85503-320 

Telefone: (46) 2604-1777 


